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/(5P - CESHA SPOLECNOSTPRO SVAROVAN! PRODURTL

MODRANSKA 96a/496, 147 00 PRAHA 4

OSVEDCENI
-0 ZKOUSCE V ZAKLADNIM KURZU SVARECE PLASTU

Cislo osvédceni: 437/08/61

Piijmeni a jméno svarece: Jelinek David Osobni éislo:-
Zkouska byla vykonana podle TPG 927 05 a TNV 7555 17
Misto konani zavérecné zkousky: WELDING PRAHA s.r.o.

Cislo protokolu o zavérecné zkousce:  58/10

Datum zévére¢né zkousky: 3.6.2019

Platnost osvédceni do: -

Rozsah opravnéni:
Z-U1.1.7.31  Svaf. trubek z mat. PVC,PV.C-U,ABS o tloustce e,3-10mm, horkym plynem horkou tryskou
Z-U/1.2.7.31  Svat. desek z mat. PVC,PVC-U,ABS o tloustce e,3-10mm, horkym plynem horkou tryskou
7-U/2.1.7.31 — Svai. trubek z mat. PP o tloustce €:3=10mm, horkym plynem horkou tryskou
Z-U/2.2.7.31 _Svat. desek z mat. PP o tloustce e,3-10mm, horkym plynem horkou tryskou
Z-U/2.2.7.32  Svat. desek z mat. PP o tloustce en3-10mm, horkym plynem extruderem
Z-U2.2.8.31  Svat. desek z mat. PP o tloudtce e,nad 10 mm, horkym plynem horkou tryskou-rychlodyzou
Z-U/2.2.8.32 _Svat. desek z mat. PP o tloustce ennad 10 mm, horkym plynem extruderem
Z-U/3.1.7.31 = Svat. trubek z mat. PE o tloust'ce e, 3-10mm, horkym plynem horkou tryskou
Z-U/3.2.7.31  Svat. desek z mat. PE o tloustce &, 3-10mm, horkym plynem horkou tryskou
Z-U/3.2.7.32  Svat. desek z mat. PE o tloustce e, 3-10mm, horkym plynem extruderem

Jméno a podpis vedouciho svarecské Skoly

19/ V- pFipade ciztho stamiho pristusnika islo-dokladu totoznosti-a sttt pristusnost: / Pyuisteno v.programu doSystem-» WeldBase 2. (www.dosli.cz)
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